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ELEMENT DE CUISSON A FOND AMOVIBLE POUR CUISEUR VAPEUR 

La presente invention concerne ie domaine technique des appareils de 
ouisson k la vapeur. 

Les cuiseurs vapeur comportent un ou plusieurs recipients de cuisson 
disposes sur una base de production de vapeur. Les recipients de cuisson 
comportent un fond perfore permettant a la vapeur de s'elever en passant 
autour des aliments disposes sur le fond perfore. La base de production de 
vapeur peut disposer ou non d'un moyen de chauffage autonome de I'eau. 

Pour faciliter le service des aliments, ainsi que Ie nettoyage, il est connu du 
document WO 00/30511 de realiser un element de cuisson comportant une 
paroi laterals tubulaire associee a un fond perfore amovible pour former un 
recipient de cuisson. 

Usuellement, cet Element de cuisson est realise en polycarbonate. Ce 
materiau polymere presente I'avantage de ne pas etre sensible a la coloration. 
Certains aliments, notamment les carottes, colorent de mani^re indel6bile 
certains materiaux polymeres, tels que par exemple le polypropylene. 

Toutefols, ce materiau presente I'inconv^nient de subir une hydrolyse au fur et 
^ mesure de I'exposition a la vapeur et des passages repetes au lave- 
vaisselle. 

De plus, les trous du fond perfore de cet 6\6mer\\ de cuisson sent relativement 
petits et sont difficilement nettoyables. 

Le document WO 00/30511 propose certes de realiser la paroi laterale 
tubulaire et le fond perform amovible en acier inoxydable au lieu du 
polycarbonate, mais ne propose pas d'exemple de realisation specifique. 

II est connu du document US 5 275 094 un panier de cuisson pour cuiseur 
vapeur comportant un fond ondule selon une direction radiale. Des 
perforations oblongues sont menagees dans les creux du fond. Gette 



■ - - - ier depot 

-2- 

disposition evite que les aliments soient en contact direct avec (a sortie de 
vapeur et facilite le nettoyage, Toutefois le fond perfore de ce panier ne 
cuisson n'est pas amovible. De plus la matiere utilisee pour realiser ce panier 
de cuisson n'est pas precisee. 

5 il est connu du document EP 0 788 754 un recipient de cuisson et un panier 
de cuisson interieur comportant un fond presentant des perforations 
oblongues m^nagees dans des zones deprimees du fond. Les perforations 
oblongues sont agenoees de maniere radiale. Le recipient de cuisson est par 
exemple realise dans un materiau polymere blanc, tel que le polypropylene. 

10 Le recipient de cuisson est utilise avec des aliments liberant peu ou pas de 
pigments coiores lors de leur cuisson. Le panier de cuisson interieur est 
realise dans un materiau polymere noir, Le panier de cuisson interieur est 
utilise avec des aliments liberarit des pigments coiores lors de leur cuisson, 
tels que ies carottes, les poivrons, ou les betteraves rouges. Toutefois le fond 

15 perfore du recipient de cuisson ou du panier de cuisson interieur n'est pas 
amovible. 

Un but de la presente invention est de proposer un element de cuisson 
comportant une paroi laterale tubulaire et un fond amovible perfore qui evite 
Taccrochage des aliments et qui presente une meilleure tenue a Tusage, 
20 notammenx qui evite ies phenomenes de degradation dus a Fhydroiyse ou 
encore Ies taches dues au contact avec les aliments. 

Un autre but de la presente invention est de proposer un element de cuisson 
du type precite, dans lequel le nettoyage est facilite. 

Un autre but de la presente invention est de proposer un element de cuisson 
25 du type pr^cite, dans lequel la paroi laterale tubulaire et le fond amovible 
perform presentent un dispositif de retenue. 

Un autre but de la presente invention est de proposer un element de cuisson 
du type precite, dont la construction reste economique. 

Ces buts sont atteints avec un element de cuisson pour cuiseur vapeur, 
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comprenant une paroi Iat§rale tubulaire et un fond perfore amovible, la paroi 
laterale tubulaire presentant un epaulement Int^rieur prevu pour recevoir le 
fond perfore, du fait que le fond perfore comporte une plaque ajouree obtenue 
par deformation d'une tole metallique revetue ou non. Cette disposition permet 
de realiser un fond perfore dans une matiere facile a nettoyer, non affectee par 
les pigments alimentaires, et resistant aux agents lessiviels. La presence d'un 
rebord p^ripherique peut egalement §tre evite, un tel rebord etant susceptible 
de gdner le transfert des aliments et/ou de compliquer i' implantation d'organes 
de retenue cooperant avec la paroi laterale tubulaire. La plaque ajouree peut 
§tre obtenue par emboutissage et deooupe des perforations lors d'une mdme 
operation. La plaque ajouree peut notamment §tre r^alisee en aluminium 
rev§tu. 

Avantageusement alors, la paroi laterale tubulaire est realisee dans une 
matiere differente de la matiere de la plaque ajouree. Les contraintes 
d'utillsation ne sent pas les m§mes pour le fond perform et pour la paroi laterale 
tubulaire. La plupart des aliments a cuire reposent sur le fond perfore, mais ne 
touchent que rarement la paroi laterale tubulaire. Le nettoyage du fond perfore 
doit done etre plus pousse. Du fait d'un faible encombrement, le passage du 
fond perfore au lave-vaisselie est facilitd. Au contraire, le passage au lave- 
vaisselle de la paroi laterale tubulaire. moins sale et plus encombrante, 
apparaTt moins necessaire. 

Avantageusement alors la parol laterale tubulaire est realisee dans une matiere 
transparente ou translucide. La paroi laterale tubulaire peut notamment etre 
realisee en matiere plastique, ou en verre. 

Plus particulierement, la plaque ajouree pr^sente des confomriations agencees 
en dehors de la p^ripherie de la plaque ajouree. Cette disposition contribue a la 
rigidite de la plaque ajouree et permet de reduire I'epaisseur de la plaque 
ajouree. 

Selon une forme de realisation avantageuse, les conformations sont agencees 
dans une zone plane de la plaque ajouree. Cette disposition simplifie la 
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realisation de la plaque ajouree tout en permettant de la rigidifier. En 
alternative, toute la surface de la plaque ajouree pourrait etre pourvue de 
conformations. 

Avantageusement alors, pour une meilleure rigidite de la plaque ajouree, les 
5 conformations occupent au moins 30% de la surface de la plaque ajouree. 

Avantageusement encore, la plaque ajouree comporte une zone centrale plus 
proche du centre que du bord de ladite plaque ajouree et toute droite passant 
par ladite zone centrale rencontre au moins Tune des conformations. Cette 
disposition permet de limiter la flexion de la plaque ajouree. 

10 Selon une forme de realisation avantageuse, toute droite passant par ladite 
zone centrale rencontre au moins Tune des conformations de part et d'autre de 
ladite zone centrale. 

Avantageusement encore, au moins certaines des conformations sont 
allongees. Cette disposition permet de renforcer la rigidite de la plaque 
15 perforee. Cette disposition permet egalement de loger plus aisement des 
perforations dans lesdites conformations. 

Avantageusement alors, au moins certaines des conformations allongees sont 
agencees circonferenciellem.ent, Cette disposition permet de faciliter la 
rigidification de la plaque ajouree. De plus la disposition circonferencielle 
20 desdites conformations allongees permet ('utilisation d'un mouvement tournant 
pour le nettoyage manuel, plus usuel que des mouvements radiaux, et 
contribue done a faciliter le nettoyage. 

Avantageusement alors, au moins deux series desdites conformations 
allongees sont agencees de maniere alternee. Cette disposition permet 
25 d*ameliorer la rigidification de la plaque ajouree. La presence d'une zone plane 
selon une direction radiale peut §tre evitee, une telle zone plane favorisant une 
deformation irreversible en flexion de la plaque ajouree. Avantageusement 
alors, au moins trois series desdites conformations allongees sont agencees de 
maniere alternee. 
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Avantageusement encore, au moins certaines des conformations sont des 
depressions. Cette disposition permet de limiter ou d'^viter le contact des 
aliments avec lesdites conformations, et contribue ainsi a faciliter le service des 
aliments. 

5 Avantageusement alors, des perforations sont menagees dans le fond d'au 
moins certaines des depressions. Les perforations agencies dans les 
depressions facilitent le passage de la vapeur, les aliments n'^tant 
generalement pas directement en contact avec les perforations. Cette 
disposition facilite egalement le nettoyage. 

10 Avantageusement, pour une meilleure diffusion de la vapeur, cliaque 
depression comporte au moins une des perforations. 

Avantageusement, pour faciliter le nettoyage et la diffusion de la vapeur, au 
moins certaines des perforations sont aliongees. 

Avantageusement, le rapport entre la profondeur et la largeur des depressions 
15 est inferieur h 1, cette disposition permettant de faciliter la realisation de la 
plaque ajour^e et de faciliter son nettoyage. De preference, le rapport entre la 
profondeur et la largeur des depressions est inferieur k 0,7. 

Selon une forme de realisation avantageuse, des pieces presentant une 
languette de retenue apte a cooperer avec une butee inferieure de la paroi 
20 laterale tubulaire sont montees sur la plaque ajour^e. Cette disposition permet 
de solidariser le fond perfore avec la paroi lat^raie tubulaire. Les languettes de 
retenue peuvent etre rigides si la paroi lat^rale tubulaire est flexible. Les 
languettes de retenue peuvent etre flexibles et/ou mobiles si la paroi laterale 
tubulaire est rigide. 

25 Alors, selon une disposition avantageuse, les pieces prennent appui sur la 
plaque ajour^e et presentent des bras engages sous la plaque ajouree. Cette 
disposition permet de faciliter le reperage des moyens de retenue. En 
altemative, les pieces peuvent notamment §tre montees sous la plaque ajouree 
et presenter des bras prenant appui sur la plaque ajouree. 
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Avantageusement encore, chaque piece est logee dans une depression 
peripherique de !a plaque ajouree. Gette disposition permet d'eviter les 
asp^rltes sur la surface, et de faciliter le nettoyage. Les bras peuvent etre 
engagees dans des deooupes ou sous des rebords lateraux de la plaque 
5 ajouree. 

Avantageusement encore, chaque piece comporte au moins un renfoncement 
dans lequel la plaque ajouree est deformee pour realiser un point d'ancrage. 
Cette disposition permet de r^aiiser {'assemblage des pieces et de la plaque 
ajouree de maniere particulierement ^conomique, De plus, un tel assemblage 
10 rend le nettoyage du fond perfore plus facile qu'avec un assemblage par vis. 

Avantageusement encore, la plaque ajouree comporte une conformation 
peripherique s'etendant entre les languettes de retenue. La conformation 
peripherique peut etre en creux et/ou en relief. Cette disposition permet de 
renforcer encore la rigidite de la plaque ajouree. 

15 Avantageusement encore le fond perfore pr^sente une geometrie elliptique et 
comporte deux languettes de retenue disposees de maniere diametralement 
opposees selon le petit diametre. Cette disposition permet de faciliter le retrait 
du fond perfore. 

Linvention sera mieux comprise a Tetude d'un exemple de realisation, pris a 
20 titre nuliement limitatif, accompagne de variantes, illustre dans les figures 
annexees, dans lesquelles : 

la figure 1 est une vue en eclate d'un element de cuisson selon invention, 
comportant une paroi laterale annulaire et un fond amovible perfore, 
la figure 2 est une vue agrandie de Tun des organes d'accrochage du fond 
25 amovible perfore, 

la figure 3 est une vue en coupe et en perspective montrant Taccrochage 
du fond amovible perfore a la paroi laterale annulaire. 

La figure 1 illustre un element de cuisson pour cuiseur vapeur, selon Tinvention. 
L'element de cuisson comprend une paroi laterale tubulaire 1 et un fond 
30 perfore 2 amovible. 
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La parol laterale tubulaire 1 presente un epaulement int^rieur 10 pr^vu pour 
recevoir le fond perfore 2. L'epaulement interieur 10 s'^tend sur toute la 
circonference de la paroi laterale tubulaire 1 . A titre de variante, l'epaulement 
interieur peut etr© discontinu. 

5 Le fond perfore 2 comporte deux languettes de retenue 51 aptes a ooop6rer 
avec une butee inf§rieure 11 de la paroi laterale tubulaire 1. Le fond perform 2 
presente une geometrie elliptique. Les deux languettes de retenue 51 sont 
disposees de maniere diametralement oppos^es selon le petit diam^tre. A tItre 
de variante, le fond perfore 2 peut etre depourvu de languettes de retenue 51 , 

1 0 ou comporter plus de deux languettes de retenue. 

Le fond perform 2 comporte une plaque ajouree 3 munie de perforations 4. Des 
pieces 5 sont montees sur la plaque ajouree 3. Chaque pidce 5 presente une 
des languettes de retenue 51. A tItre de variante, les languettes de retenue 
pourraient etre issues de la plaque ajouree. A titre de variante, d'autres 
1 5 geometries peuvent etre envisagees pour le fond perfore 2 et la paroi laterale 
tubulaire 1 . 

La plaque ajouree 3 est obtenue par deformation d'une tdle metallique revdtue 
ou non. La plaque ajouree 3 est par exemple r§alls§e en acier Inoxydable, ou 
encore en aluminium revetu d'une couche superficielle anti-adherente, telle que 
20 par exemple une laque ou du PTFE. SI desire, le revetement de la plaque 
ajouree 3 peut etre partiel, par exemple limite a la face superieure de la plaque 
ajouree 3. 

La plaque ajouree 3 est avantageusement realisee a partir d'une tole mince. 
L'epaisseur de la toie est avantageusement inferieure a 1,5 mm dans le cas de 
25 raluminium revetu (par exemple comprise entre 1 mm et 1,5 mm), et 
avantageusement inferieure a 1 mm dans le cas de I'acier inoxydable (par 
exemple comprise entre 0,6 mm et 1 mm). 

La paroi laterale tubulaire 1 est avantageusement realisee dans une matiere 
differente de la matiere de la plaque ajouree 3. La paroi laterale tubulaire 1 
30 peut etre realisee dans une matiere transparente ou transluclde, par exemple 
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en verre ou en matiere plastique. La paroi laterale tubulaire 1 peut notamment 
§tre realisee en polycarbonate. 

La plaque ajouree 3 presente une geometrie elliptique, avec deux encoches 
laterales 20 agencees selon le grand diametre, et deux depressions 
5 peripheriques 21 agencees selon le petit diametre. Les depressions 
peripheriques 21 m^nagent 6galement des encoches laterales 22. Chaque 
depression p^rlpherique 21 comporte une paroi laterale 23 presentant une 
ouverture frontale 24. Les encoches laterales 22 menagent des rebords 
lateraux 25 dans la plaque ajouree 3. 

10 La plaque ajouree 3 comporte des conformations 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36 
agencees en dehors de la p^ripherie de la plaque ajouree 3. Les conformations 
30, 31, 32, 33, 34, 35, 36 permettant d'ameliorer la rigidite et de reduire 
Tepaisseur de ladite plaque. Les conformations 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36 sent 
agencees dans une zone plane de la plaque ajouree 3. Les conformations 30, 

15 31, 32, 33, 34, 35, 36 occupent au moins 30% de la surface de la plaque 
ajouree 3. Les conformations 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36 sont agencees dans 
une zone plane 7 de la plaque ajouree 3. 

La plaque ajouree 3 comporte deux conformations 30 s'etendant pres du bord 
de la plaque ajouree entre les languettes de retenue 50. Les conformations 30 

20 sont allongees et sont prevues pour rigldifier le bord de la plaque ajouree 3. Les 
conformations 30 ferment un relief convexe. Les conformations 30 s^etendent a 
distance du bord de la plaque ajouree 3. La hauteur des conformations 30 est 
par exemple de 1 ,5 mm. A titre de variante, la plaque ajouree 3 peut comporter 
plusieurs conformations 30 s'etendant entre les languettes de retenue 50. A 

25 titre de variante, les conformations 30 pourraient presenter un relief au moins 
partieilement concave. A titre de variante, les conformations 30 pourraient etre 
supprimees ou etre remplacees par un ou des rebords peripheriques. 

La plaque ajouree 3 presente des conformations 31, 32, 33, 34, 35, 36 
allongees. Les conformations 31 , 32, 33, 34, 35, 36 sont reparties en plusieurs 
30 series. Les conformations 31 de la premiere serie sont au nombre de trois et 
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sont agencees selon le grand axe de Tellipse. La conformation 31 centrale est 
plus longue que la largeur des encoches laterales 22, pour une meilleure 
rigidite de la plaque ajouree 3. Les conformations 32 de la deuxieme serie sent 
au nombre de quatre et sent disposees par paire de part et d'autre des 

5 conformations 31, de maniere circonferentielle. Les conformations 32 sent ainsi 
legerement inourvees. Les conformations 33 de la troisieme serie sont au 
nombre de dix et sont agencees circonferentieiiement autour des 
conformations 32. Les conformations 34 de la quatrieme serie sont au nombre 
de dix et sont agencees circonferentieiiement autour des conformations 33. Les 

10 conformations 35 de la cinquieme serie sont au nombre de douze et sont 
agencees circonferentieiiement autour des conformations 34. Les 
conformations 36 de ia sixieme serie sont au nombre de douze et sont 
agencees circonferentieiiement autour des conformations 35, trois 
conformations 36 etant disposees entre chacune des encoches laterales 20 et 

15 chacune des encoches laterales 22. Les conformations 33, 34, 35, 36 
allongees sont legerement incurvees. 

La plaque ajouree 3 presente au moins deux series de conformations 33, 34, 
35 allongees agencees circonferenciellement et de maniere alternee. En 
d'autres termes, une section radiale de la plaque ajouree 3 rencontre au moins 

20 Tune des series de conformations 33, 34, 35 allongees, quelle que soit 
Torientation de cette section, Cette disposition permet de rigidifier la plaque 
ajouree 3 et ainsi d'eviter le risque de deformer de maniere irreversilple la 
plaque ajouree 3 lors d'une manipulation, ou d'avoir une plaque trop souple ne 
supportant pas le poids des aliments. Plus particulierement, la plaque ajouree 3 

25 presente trois series de conformations 33, 34, 35 allongees agencees 
circonferenciellement et de maniere alternee. 

Ainsi la plaque ajouree 3 comporte une zone centrale 8 plus proche du centre 
que du bord de ladite plaque ajouree, toute droite passant par ladite zone 
centrale 8 rencontrant au moins Tune des conformations 30, 31, 32, 33, 34, 35, 
30 36. Plus particulierement, toute droite passant par ladite zone centrale 8 
rencontre au moins Tune des conformations 30, 31 , 32, 33, 34, 35, 36 de part 
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et d'autre de ladite zone centrale 8. 

Les conformations 31, 32, 33, 34, 35, 36 allong^es sont des depressions 6. Les 
perforations 4 sont menag^es dans le fond des depressions 6. A titre de 
variante, certaines des conformations peuvent §tre au moins partiellement 
5 concaves, au moins certaines des conformations etant alors des depressions. 
Des perforations sont aiors menagees dans le fond d'au moins certaines des 
depressions. A titre de variante, chaque depression peut comporter au moins 
une des perforations. De preference, toutes les perforations sont menagees 
dans le fond des depressions 6. 

10 Dans I'exemple de realisation propose, la profondeur des depressions 6 est de 
Fordre de 3,5 a 4 mm, et la largeur des depressions 6 est de Fordre de 7 mm. 
Le rapport entre la profondeur et la largeur des depressions est de Tordre de 
0,5 a 0,6. A titre de variante, d*autres proportions peuvent §tre envisagees, 
avec avantageusement un rapport inferieur a 1 , et de preference inferieur a 0,7, 

1 5 pour facHiter le nettoyage des depressions 6. 

Les perforations 4 sont allongees. A titre de variante, de preference au moins 
certaines des perforations 4 sont allongees. 

Les pieces 5, dont Vune est illustree a la figure 2, comportent un corps 50 prevu 
pour etre loge dans Tune des depressions peripheriques 21, une languette de 
20 retenue 51 apte a cooperer avec une butee inferieure 11 de la paroi laterale 
tubulaire 1 , des bras 52, 53 prevus pour etre engages sous les rebords lateraux 
25 de la plaque ajouree 3, un bras 54 prevu pour etre engagd dans Touverture 
frontale 24. 

Ainsi les pieces 5 prennent appui sur la plaque ajouree 3, et presentent des 
25 bras 52, 53, 54 engages sous la plaque ajouree 3. Chaque piece 5 est logee 
dans Tune des depressions peripheriques 21 de la plaque ajouree 3. 

Le corps 50 comporte deux renfoncements 55 dans lesquels la plaque ajouree 
3 est deformee pour realiser un point d'ancrage. A titre de variante chaque 
piece 5 comporte au moins un renfoncement 55 dans lequel la plaque ajouree 
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3 est deform6e pour realiser un point d'ancrage. A titre de variante, d'autres 
moyens d'assemblage peuvent etre utilises. 

La figure 3 illustre Tune des pieces 5 montee sur la plaque ajouree 3 mise en 
place dans la paroi lat^rale tubulaire 1. La plaque ajouree 3 prend appui sur 
5 I'epaulement interieur 10 de la paroi laterale tubulaire 1. La languette de 
retenue 51 coopere avec la butee inferieure 1 1 de la paroi laterale tubulaire 1 . 

Pour retirer le fond perfore 2 amovible de la parol laterale tubulaire 1, 
I'utllisateur exerce une traction sur la paroi laterale tubulaire 1 selon le petit 
diametre afin de degager les languetles de retenue 51 des but^es inf^rieures 
10 11. 

La mise en forme de la plaque ajouree 3 peut s'effectuer notamment par 
emboutlssage. Les conformations 30 periph§riques, les conformations 31 , 32, 
33, 34, 35, 36 allongees et les depressions p^riph^riques 21 peuvent etre 
obtenues lors de cette operation. Les perforations 4 et/ou les ouverlures 
15 frontales 24 peuvent avantageusement §tre obtenues lors de cette meme 
operation. Les pieces 5 peuvent §tre fix^es k la plaque ajouree 3 lors d'une 
operation de frappe, par exemple apr§s reparation d'emboutissage. La 
fabrication du fond perfore 2 est ainsi particulierement 6conomique. 

De plus rentretien du fond perform 2 est particulierement aise, grace au faible 
20 accrochage des aliments sur la surface de la plaque ajouree 3, et grace a la 
disposition et a la geom^trie des perforations 4 qui evite le contact direct des 
zones perforees avec la plupart des aliments. 

En outre, la qualite de culsson est favoris6e par la surface importante des 
perforations 4, ainsi que par leur repartition sur le fond perfore 2. 

25 A titre de variante. les conformations 31 , 32, 33, 34, 35, 36 pourraient presenter 
d'autres geometries, notamment circulaires ou encore cruciformes. 

A titre de variante, au moins I'une des series conformations 31, 32, 33, 34, 35, 
36 pourrait etre remplacee par une conformation annulaire. 
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La presente invention n'est nullement limitee a Texemple de realisation decrit et 
a ses variantes, mais englobe de nombreuses modifications dans le cadre des 
revendications. 
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REVENDICATIONS 

1. Element de cuisson pour cuiseur vapeur, comprenant une paroi laterals 
tubulaire (1) et un fond perfore (2) amovible, la paroi laterals tubulaire (1) 
presentant un epaulement interieur (10) prevu pour recevoir le fond perfore 

(2) , caracterise en ce que le fond perfore (2) oomporte une plaque ajouree 

(3) obtenue par deformation d'une tole metallique revetue ou non. 

2. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la paroi laterals tubulaire (1) est realises dans une 
matiere differente de la matisre de la plaque ajouree (3). 

3. Element ds cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 2, 
caracterise en ce que la paroi laterale tubulaire (1) sst rsalisss dans uns 
matisrs transparsnts ou translucids. 

4. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 3, 
caract§ris6 sn ce que la paroi laterale tubulaire (1) est realises en matiere 
plastique. 

5. Element ds cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 3, 
caract6ris6 en ce que la paroi iatsrale tubulairs (1) est realisee en verre. 

6. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendlcations 1 a 
5, caracterise en ce que la plaque ajouree (3) presents des conformations 
(30, 31, 32, 33, 34, 35. 36) agencees en dehors de la peripherie de la 
plaque ajourss (3). 

7. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la rsvsndication 6, 
caracterise en ce que les conformations (30, 31 , 32, 33, 34, 35, 36) sent 
agencees dans une zone plane (7) de la plaque ajouree (3). 

8. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 7, 
caracterise en ce que les conformations (30, 31, 32, 33, 34, 35, 36) 
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occupent au moins 30% de la surface de la plaque ajouree (3). 

9, Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendlcations 6 a 
8, caracterise en ce que la plaque ajouree (3) comporte une zone centrale 
(8) plus proche du centre que du bord de ladite plaque ajouree (3) et en ce 

5 que toute droite passant par ladite zone centrale (8) rencontre au moins 
Tune des conformations (30, 31 , 32, 33, 34, 35, 36). 

10, Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 9, 
caracterise en ce que toute droite passant par ladite zone centrale (8) 
rencontre au moins Tune des conformations (30, 31, 32, 33, 34, 35, 36) de 

1 0 part et d'autre de ladite zone centrale (8). 

11, Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon I'une des revendications 6 a 
10, caracterise en ce qu'au moins certaines des conformations (30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36) sent allongees, 

12, Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendications 6 a 
15 11, caracterise en ce qu'au moins certaines des conformations (33, 34, 35) 

aliongees sont agencees oirconferenciellement. 

13, Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendlcation 12, 
caracterise en ce qu'au moins deux series desdites conformations (33, 34, 
35) aliongees sont agencees de maniere alternee. 

20 14. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendicatcon 13, 
caracterise en ce qu'au moins trois series desdites conformations (33, 34, 
35) aliongees sont agencees de maniere alternee. 

15, Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendications 6 a 
14, caracterise en ce qu'au moins certaines des conformations (31, 32, 33, 

25 34, 35, 36) sont des depressions (6), 

16. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon fa revendication 15, 
caracterise en ce que des perforations (4) sont menagees dans le fond d'au 
moins certaines des depressions (6). 
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17. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 16, 
caracterise en ce que chaque depression (6) comporte au molns une des 
perforations (4). 

18. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendicatlons 14 a 

17, caracterise en ce qu'au moins certaines des perforations (4) sont 
ailongees. 

19. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendlcations 14 a 

18, caracterise en ce que le rapport entre la profondeur et la largeur des 
depressions (6) est inf^rieur h 1 . 

20. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendlcations 14 a 

1 9, caracterise en ce que le rapport entre la profondeur et la largeur des 
depressions (6) est inferieur a 0,7. 

21. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon I'une des revendications 1 a 

20, caracterise en ce que des pieces (5) presentant une languette de 
retenue (51) apte a cooperer avec une butee inferieure (11) de la parol 
laterale tubulaire (1) sont montees sur la plaque ajouree (3). 

22. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 21, 
caracterise en ce que les pieces (5) prennent appui sur la plaque ajouree 
(3) et presentent des bras (52, 53, 54) engages sous la plaque ajouree (3). 

23. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon I'une des revendications 21 
ou 22, caracterise en ce que chaque piece (5) est logee dans une 
depression peripherique (21) de la plaque ajouree (3). 

24. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon I'une des revendications 21 a 
23, caracterise en ce que chaque piece (5) comporte au moins un 
renfoncement (55) dans lequel la plaque ajouree (3) est deformee pour 
realiser un point d'ancrage. 
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25. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon I'une des revendications 21 a 

24, caracteris^ en ce que la plaque ajouree (3) comporte une conformation 
(30) peripherique s'etendant entre les languettes de retenue (51). 

26. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendications 1 a 

25, caracterise en ce que le fond perform (2) presente une geometrie 
elliptique et en ce qu'il comporte deux languettes de retenue (51) disposees 
de maniere diametralement opposees selon le petit diametre. 
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